Condigoes gerais de compra de Moldes

1.

Em Geral

As presentes condicGes de compras excluem quaisquer outras
condigcGes gerais de contratagdo de fornecedor, excluindo as que
estiverem expressamente confirmadas e assinadas por escrito.

Ao aceitar a encomenda, o fornecedor estd a aceitar as condigdes
gerais de compras da Socem, comprometendo-se com o
cumprimento das condigbes de compra.

Or¢amentacgdo

Antes da adjudicagdo do Molde por parte da Socem, existiu uma
consulta prévia ao fornecedor, tendo sido fornecidos toda a
informagdo necessdria para a realizagdo do orgamento, incluindo
ficheiro 3D do produto e as especificagdes técnicas solicitadas pelo
cliente final. No pedido de orgamento a Socem descreve quais o0s
servigos/componentes que serdo fornecidos pela Socem.

No or¢gamento o fornecedor pode analisar todas as componentes de
construgdo do molde, concordando com as especificagGes técnicas,
informando o dimensionamento do molde, e realizando um
orgcamento descritivo com todos os custos detalhados.

A Socem informa nesta fase o prazo requerido, de deverd ser
confirmado pelo fornecedor na submissao do respetivo orgamento

Negociagao e Adjudicagao

Apods a submissdao do orgamento no portal de fornecedores da
Socem, e havendo interesse na adjudicagdo do servico, a Socem
procede a uma negociagdao com o fornecedor e acorda a compra do
molde, obrigando o fornecedor ao cumprimento das presentes
condigdes.

Nota de Encomenda
Apods o acordo com a Socem informard o fornecedor através do
portal ou por e-mail da adjudicagdo, enviando uma nota de
encomenda onde estdo referenciados:

. N.2 de Encomenda e data da Encomenda;

o Prego de compra e Condigdes de pagamento;

. Prazo para apresentagdo das primeiras amostras;

. Prazo para a entrega do molde;

. Acessérios/servigos fornecidos pela Socem;

e Anexa as condigOes gerais de compra de moldes;

Informagao fornecida inicialmente pela Socem

A Socem fornece o ficheiro 3D do produto juntamente com as
especificagbes técnicas orgadas, Caderno de encargos/Manual de
boas praticas de construgdo de moldes Socem e o Caderno de
encargos do cliente final.

Com a informagdo fornecida o fornecedor tera de verificar e analisar
corretamente o ficheiro 3D do produto, iniciando uma intervengao
ativa na concegdo de produgdo do molde, que sera da sua total
responsabilidade.

Caso o fornecedor tenha problemas na leitura do ficheiro 3D do
produto, deverd solicitar apoio a Socem dentro de um periodo
maximo de 24 horas, ap0s a recegao do ficheiro.

A Socem podera optar por realizar o preliminar do molde, facultando
posteriormente essa informagado ao fornecedor. Caso a Socem nao
venha a realizar o preliminar, cabera ao fornecedor a execugdo do
mesmo, devendo este ser apresentado a Engenharia da Socem, no
prazo maximo de 5 dias Uteis apds confirmagdo da encomenda.

Convocagao e presenga em reunioes

Socem fica responsavel pela marcagdo da reunido de Kick-off, que
serad realizada nas instalagdes da Socem (Salvo informagdo em
contrario por parte da Socem), na qual o fornecedor devera estar
representado.

O fornecedor devera mostrar-se disponivel para a realizagdo de
qualquer outra reunido técnica ou outras, convocadas pela Socem,
nas instalagdes da Socem.
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Realizagdo do Projeto

O Projeto deve respeitar sempre as "Especificagbes Técnicas
Particulares", e todas as decisdes tomadas nas reunides técnica
realizadas com a Socem; todos os casos omissos deverdo ser
regulados pelo Caderno de Encargos Socem/Caderno Encargos
Cliente final. O projetista deve sempre ser responsavel pelo
preenchimento da CHECK LIST DE PROJETO. Este modelo deve ser
solicitado a Engenharia da Socem, e deve ser enviado a Engenharia
da Socem apds a finalizagdo do projeto.

A equipa de Engenharia da Socem estara sempre disponivel para o
suporte técnico ao nivel da realizagdo do projeto, pelo que qualquer
necessidade/aconselhamento técnico deverd ser solicitado a
Engenharia/Gestor de Projeto Socem

Plano de Produgao

Apos a execugdo e aprovagao do desenho preliminar, o fornecedor
deverd apresentar um plano de fabricagdo do molde "planning”
(que depois devera ser atualizado semanalmente ou
quinzenalmente, conforme determinado especificamente para o
projeto) o qual serd acompanhado de fotos elucidativas sobre o
avango dos diversos componentes do mesmo. Devera ser utilizado
o modelo “Planeamento” da Socem. Este modelo deve ser
solicitado ao Gestor de Projeto.

Na elaboragdo do plano de produgdo deverdo estar incluidas todas
as datas e etapas necessarias para a conclusdo do molde; data do
19 ensaio, data de ensaio de aprovagdo do produto e data de
aprovagao final do molde. Deverdo ainda serem enviadas fotos da
Estrutura, Cavidade, Bucha, Elementos Moveis e Sistema de Injegado
(se aplicavel), juntamente com o envio do Planeamento.

No envio do primeiro plano, o gestor de projeto da Socem ird
validar as datas acordadas com o fabricante, e estando tudo de
acordo, o gestor de projeto emite um documento de aprovagdo da
12tranche ao fornecedor. Caso o gestor de projeto da Socem nao
aprove o 12 planeamento, o fornecedor deverd proceder as
alteragGes necessarias e solicitada pelo mesmo, para que seja
possivel a aprovagdo do 12planeamento.

Envio de Informagao 3D a Socem e Caderno de Encargo Final
Toda a informagdo 3D devera ser enviada a Socem em formato XT
ou STEP e a 2D em DWG ou DXF.
Ao fornecedor cabe assegurar entrega do DOSSIER TECNICO do
molde com o prazo maximo de 1 semana antes da exportagdo do
molde, devendo incluir:
. Caderno de Memdria Descritiva, que deve incluir: identificagdo
do fabricante, desenho de molde em formato A3, esquemas de
refrigeracdo do lado da inje¢do e extragdo, esquemas de dleo,
esquemas elétricos (ligagdes de sistemas de injegdo, microswitchs a
controlar cilindros hidraulicos, microswitchs a controlar o
movimento da extragdo), esquemas de cinematica, desenho do
sistema de injegdo, lista de materiais em formato A4.

o Certificados de Ago e de tratamento térmicos;

. CD com toda a informagdo 3D e 2D do molde;

. Relatdrio do ultimo ensaio em Inglés.

10. Acessorios e componentes

Garantir correta padronizagdo do molde conforme caderno de
encargos do cliente final e do manual de boas praticas para
construgao de moldes Socem é uma prioridade para a Socem. Neste
sentido o fornecedor devera garantir esse total cumprimento da
padronizagdo e acessérios exigidos pelo cliente final.

Nos moldes que tenham de ser equipados com distribuidores de
agua e éleo, mesmo que contratualmente seja a Socem a fornecer
estes distribuidores, caberd ao fornecedor a responsabilidade da
montagem dos mesmos assim como a aquisi¢do dos respetivos
materiais/acessérios (mangueiras, recores, ligadores, etc ).
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Todas as gravagbes nas pegas, assim como datadores ou
calendérios de més e ano, "CHAPAS" com esquemas de aguas, 6leos
e cinematica, deverdo estar incluidos no preco do molde.

A seguran¢a é uma prioridade para a Socem, como tal todos os
moldes devem estar equipados com Barra de Fecho, Barra de
Transporte, Pés (Se solicitado pelo Gestor de Projeto), anel de

centragem do lado da bucha e do lado ca cavidade.

Utilizagao de solda e subcontratagao de zonas moldantes

Em quaisquer situagdes que surjam na fabricagdo do molde, em que
seja necessario utilizar solda, o mesmo nao podera ser feito sem o
conhecimento e autorizagao da Socem.

Sempre que o paragrafo anterior for desrespeitado pelo
fornecedor, a Socem reserva-se no direito de imputar as
consequéncias e os custos que tenham de ser assumidos perante o
cliente final, e exigir a execugdo de pegas de substituigdo.

Sempre que o fornecedor recorrer a subcontratagdo de zonas
moldantes (Cavidade, Bucha, Elementos Méveis), devera informar

o Gestor de Projeto Socem, e solicitar a sua aprovagado

Realizagdo de Ensaios

O prego negociado inclui todos os ensaios até que o molde se
encontre em condigGes de produgdo e devidamente aprovado pelo
gestor de projeto da Socem ED. Ou seja, enquanto as peg¢as ndo
estejam devidamente aprovadas, os ensaios sdo da total
responsabilidade do fornecedor. (Exclui-se os ensaios referentes a
alteragdes, as quais serdo objeto de negociagdo particular)

De forma standard, a Socem solicita aos fornecedores no orgamento
5 ensaios x 150 moldagGes. Sempre que ndo seja necessario esse
numero de ensaios ou de moldagdes, o gestor de projeto informara
o fornecedor. De forma alguma a Socem ira prejudicar o fornecedor
neste ambito, quando ndo houver necessidade.

Para moldes com textura, o ensaio de aprovagdo da textura sera
também da responsabilidade do fornecedor, mesmo sendo a Socem
a responsavel por pagar a textura do molde.

Para cada ensaio, o molde devera no minimo de realizar 60
moldagGes, sendo que no ensaio final o molde devera realizar uma
producdo de 4 horas consecutivas ininterruptas, assegurando o
funcionamento automatico, ou outro desde que especificado e
solicitado pelo gestor de projeto.

O fornecedor devera garantir que todos os ensaios realizados sao
acompanhados por um colaborador do fornecedor, para que se
garanta um total acompanhamento do ensaio.

Em cada ensaio, o fornecedor é responsavel pela realizagcdo de um
relatério detalhado de todos os pontos que ndo estejam OK, no
molde, na pega plastica, bem como a verificagdo de uma check list
de aprovagdo do molde (Modelo deve ser solicitado ao gestor de
projeto da Socem), devendo todos os pontos estarem suportados
por imagens. Esse relatério devera ser enviado ao gestor de projeto
da Socem até 48 horas apds a finalizagdo do ensaio.

Todos os ensaios onde o cliente final estiver presente, a Socem
garante a presenca de um colaborador Socem.

Cabera a Socem o fornecimento de Material Plastico, contudo sera
da responsabilidade do fornecedor a recolha deste nas instalagdes
da Socem, efetuar a sua gestdo até a conclusdo e exportagdo do
molde, bem como assegurar o transporte de e para os ensaios.

A embalagem das pegas produzidas nos ensaios, é da total
responsabilidade do fornecedor que deverd entregar as mesmas
devidamente embaladas de acordo com as instrugGes do Gestor de
Projeto da Socem (Ver Caderno de Encargos/Manual de boas
préticas Socem), no Centro de Ensaios da Socem ED.

Se os ensaios forem realizados no Centro de Ensaios da Socem ED,
sempre que houver disponibilidade da logistica da Socem, da
realizagdo do embalamento, o Gestor de Projeto deverd informar
isso ao fornecedor.
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Relatdrio Dimensional

O fornecedor devera suportar o relatério dimensional de até 3
moldagBes em cada ensaio, até que a pega plastica esteja aprovada
pelo Gestor de Projeto Socem. (Solicitagdo a ser feita pelo gestor de
projeto Socem)

Sempre que se revele necessario, ou por solicitagdo da Socem, o
fornecedor devera executar controlo dimensional no ago.

Acgos e certificados

Qualidade, origem e referéncia dos agos devem ser devidamente
aprovadas pela Socem, sendo que certificados de qualidade de agos
assim como de tratamentos térmicos serdo IMPERATIVOS.

Nos moldes sujeitos a acabamento de textura, mesmo que os custos
desta sejam da responsabilidade da Socem, o fabricante devera
fornecer "placa de amostra" do mesmo lote de ago da cavidade e
devidamente maquinada, assim como assegurar a preparagao
adequada da area a texturizar.

Garantia e vida util do molde

Durante o periodo de vida util, o fornecedor devera garantir que o
molde funcionara conforme especificado, tendo o cliente final que
assegurar e provar a adequada manutencdo preventiva. Nado
havendo referéncia especifica para o nimero de ciclos a garantir,
asseguraremos 500.000 ciclos para moldes produzidos em ago pré
tratado e 1.000.000 de ciclos para moldes construidos em ago
temperado. A garantia ndo cobrird o desgaste normal de pecas
resultante de um funcionamento adequado do molde, nem tdo
pouco o desgaste por manuseamento abusivo ou inadequado do
mesmo.

Prazos e atrasos

O prazo acordado entre as partes para apresentagdo das 12as
amostras como para entrega final do molde ficam registado na
encomenda de compra da Socem. Por norma, o prazo estipulado
para 12as amostras sera de x semanas apos aprovagao do preliminar
mais autorizagdo de corte de agos. Sempre que o prazo acordado
com o cliente final seja diferenciado, o fornecedor sera informado
durante a fase de orgamentagdo ou aquando do envio da
encomenda a fornecedor. Os prazos serdo validados na reunido de
kick-off e aprovados pelo gestor de projeto Socem aquando a
aprovagdo do primeiro planeamento de produgdo do molde,
enviado pelo fornecedor a Socem.

Os prazos estabelecidos, em acordo com ambas as partes, devem ser
rigorosamente cumpridos, o seu ndo cumprimento levara ao
acionamento de uma cldusula de penalizagdo que resultara numa
reducdo de prego do molde em 1% por semana de atraso, até a 32
semana e de 2% a partir da 32 semana inclusive, até ao maximo de
10% do valor total do molde.

No caso de se verificar um atraso superior a 25% do prazo
inicialmente estabelecido, a Socem reserva o direito de levantar o
molde no estado de finalizagdo em que este se encontre,
assegurando o respetivo pagamento, subtraido da penalizagdo
resultante.

A data de entrega do molde torna-se objetiva sempre que no
decorrer do processo pés ensaio ndo houver lugar a alteragdes de
produto, que a acontecer serd objeto de negociagdo particular

Confidencialidade

Qualquer tipo de informagdo técnica ou comercial que a Socem
disponibilize ao fornecedor durante a realizagdo dos moldes, deve
ser mantida em total confidencialidade, ndo podendo ser
transmitida a terceiros sem a autorizagdo expressa da Socem, e
apenas podera ser utilizada para a concegdo, construgdo e gestdo da
produgdo do Molde da Socem
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